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तकनӄक को कला बनाइए। सԃ वा को वचन
बनाइए।

वԄ ФԘ क बाज़ारƟ कԃ  लԐ ए CNC मशӄ नԎ Ԩ ग समाधान

2027 उΨाद कԄ टलॉग
फ़ाइव-अƇ � व ԩटԌ कल � गԄ ŏęӇ � हॉ रԋ ज़ॉιल � ĝԐ लԐ Ԩ ग और टԄ पԌ Ԩ ग
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2027 कӬ पनӄ œोफ़ाइल
HES CNC · CNC मशӄन टԭ Г और OEM समाधान

HES CNC वԄ ФԘ क वԍ नԎ өमाण बाज़ारƟ कԃ  लԐ ए CNC मशӄन टԭ Г और मशӄ नԎ Ԩ ग समाधान œеԬ त करता हԄ । अपनԃ
वԍ नԎ өमाण साझԃ दारƟ कԃ  साथ मԎ लकर HES CNC धातԬ  पԬ ơज़  कԃ  उΨादन, मोЅ नԎ өमाण और वԍ वԍ ध औƝो गԎ क

उपयोगƟ कԃ  लԐ ए CNC मशӄ नԎ Ԩ ग उपकरण उपलϢ करानԃ  पर कӣ ĻԌ त हԄ ।

हमारӆ ƖԮӬ खला मӣ  फ़ाइव-अƇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर, उ΀ ग तԍ  ĝԐ लԐ Ԩ ग और टԄ पԌ Ԩ ग मशӄन, उ΀ कठोरता वालԃ  व ԩटԌ कल
मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर, गԄ ŏęӇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर, अ तԍ -चौड़ԃ  गԄ ŏęӇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर और हॉ रԋ ज़ॉιल मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर शा मԎ ल हӦ  —
जो वԍ भԐ ο व өकपӄस आकारƟ, मशӄ नԎ Ԩ ग œ êԌ याˠ और उΨादन आवТकताˠ को पԭ रा करतԃ  हӦ ।

HES CNC उΨाद जानकारӆ, मॉडल- वԍ शԑ Ч तकनӄकӈ वԍ वरण और पԭ छताछ समυय दԃ कर मशӄन-टԭ ल चयन
तथा अंतरराҏӇय सहयोग को सरल बनाता हԄ । œΫԃ क प रԋ योजना कԃ  लԐ ए कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन और तकनӄकӈ उपयԬ Փता
का मԭ АाӬ कन व өकपӄस, सामøӄ, œ êԌ या, उΨादन लӁ और आवТक वԍ कЋƟ कԃ  आधार पर कԌ या जाना चा हԌ ए।

वԍ षय-सԭ चӄ

वԍ नԎ өमाण आधार

फ़Ԅ ͚रӆ सԬ वԍ धाएँ, असӣ बलӄ और नԎ रӆƇण Ƈमता

HES CNC | CNC मशӄन टԭ Г और OEM समाधान

वԍ नԎ өमाण साझԃ दार

मशӄन कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन, वԍ नԎ өमाण पԮ Шभԭ मԎ , नԎ रӆƇण œणालӄ और œमाणन
वԍ वरण œकाशन सԃ  पहलԃ  सӬ बӬ धԐ त वԍ नԎ өमाण साझԃ दार कԃ  साथ पԬ Ч कԌ ए जातԃ

हӦ ।

इस कԄ टलॉग कԃ  वԍ नԎ Ӥदश हеाƇ रԋ त मॉडल- वԍ शԑ Ч तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अधӄन
हӦ ।

कӬ पनӄ œोफ़ाइल और उƝोग

ę नԎ यन œकार 5-अƇ

गԄ ŏęӇ œकार 5-अƇ

ओवरहԃ ड 5-अƇ

अτ 5-अƇ कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन

T-सӄरӆज़ ĝԐ लԐ Ԩ ग और टԄ पԌ Ԩ ग

उ΀ कठोरता VMC

गԄ ŏęӇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर

अ तԍ -चौड़ा गԄ ŏęӇ

हॉ रԋ ज़ॉιल मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर
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कठोर गԬ णवĬा œबӬ धन और परӆƇण
गԬ णवĬा और प रԋ शԬ Łता कԃ  œ तԍ  सम өपण हमारԃ  वԍ नԎ өमाण साझԃ दार कӈ पहचान हԄ  — सԭ Ҿ शԑ Ћकौशल और
कठोर नԎ रӆƇण उ΀-प रԋ शԬ Łता वालӄ मशӄनƟ को सӬ भव बनातԃ  हӦ ।

इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

असӣ बलӄ और नԎ रӆƇण êम

बॉल ҕԭ  और गाइडवԃ  असӣ बलӄ
आवТक सटӇकता और жԚ रता œाϋ करनԃ  कԃ  लԐ ए बॉल ҕԭ  और गाइडवԃ  को बार-बार माप कԃ  साथ असӣ बल
कԌ या जाता हԄ ।

मԬ ͬ कप लԐ Ԩ ग असӣ बलӄ नԎ रӆƇण
मԬ ͬ कप लԐ Ԩ ग असӣ बलӄ कӈ जाԁ च बԍ Ѕ-अप कԃ  दौरान कӈ जातӄ हԄ ।

सӄधापन और सӬ कӣ Ļता
øԃ नाइट Ŷęԃ टएज सԃ  सΫा पԌ त।

बॉलबार वԮ Ĭӄयता परӆƇण
बॉलबार परӆƇण पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता और वԮ Ĭӄय पथ कӈ प रԋ शԬ Łता कӈ पԬ Чԓ  करतԃ  हӦ ।

तӄन-अƇ Ŷęोक सटӇकता
लԃ ज़र माप X, Y और Z अƇƟ पर पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता कӈ पԬ Чԓ  करता हԄ ।

Ɩԃ Ш गԬ णवĬा
øाहक हम पर भरोसा ͣƟ करतԃ  हӦ

йԖ Ԩ डल रनआउट समकोणता वԮ Ĭӄय इंटरपोलԃ शन मशӄ नԎ Ԩ ग ęायल

प रԋ शԬ Ł ҕԃ पԌ Ԩ ग

चय नԎ त मशӄन सतहƟ पर हाथ सԃ  फԌ टԌ Ԩ ग कӈ œ êԌ या, जो Αा मԎ तӄय सटӇकता
और सӬ प өक गԬ णवĬा सԬ नԎ Мԙ त करतӄ हԄ ।

उοत तकनӄक

कӬ पो ज़ԑ ट मशӄ नԎ Ԩ ग तकनӄक कԃ  अलावा, उοत ऑटोमԃ शन डायरԃ ͚-ĝाइव मोटर, लӄ नԎ यर रोलर गाइडवԃ  और अगलӄ पӄढ़ӄ कԃ  CNC सԐ дम कԃ  साथ छोटԃ  बԄ च
सԃ  बड़ԃ  पԄ मानԃ  कԃ  उΨादन तक लचӄलापन और दƇता दोनƟ œदान करता हԄ ।

ऊ өजा बचत � अ धԐ क दƇता

उ΀ दƇता वालӄ मशӄ नԎ Ԩ ग कԃ  लԐ ए सभӄ मशӄनƟ मӣ  ऊ өजा-बचत उपकरण लगाए जातԃ  हӦ , और पԭ रӆ वԍ नԎ өमाण œ êԌ या मӣ  ऊ өजा सӬ रƇण पर वԍ शԃ ष δान दԌ या जाता हԄ ।

असӣ बलӄ सԃ  अं तԍ म नԎ रӆƇण तक प रԋ शԬ Łता
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हमारԃ  सԃ वा Ƈԃ ƚ

HES CNC मशӄ नԎ Ԩ ग समाधान ĸारा सԃ वԍ त Ƈԃ ƚ

इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

ऑटोमो टԌ व और प रԋ वहन

एयरोйԃ स और वԍ मानन

मोЅ और डाई

सामाτ इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग

नवӄकरणӄय ऊ өजा

नԎ өमाण और भारӆ मशӄनरӆ

3C इलԃ сॉ नԎ ͧ

मԃ डԐ कल उपकरण

हाइĝो लԐ क और řलԭ इड सԐ дम

समԬ ĻӅ और अपतटӇय

रԃ ल पारगमन

ऑ ωԒ ͧ और सटӇक नԎ रӆƇण

मशӄन चयन

मशӄन कӈ उपयԬ Փता व өकपӄस कӈ सामøӄ, आयाम, Αा मԎ तԍ  और मशӄ नԎ Ԩ ग
œ êԌ या, टॉलरӣ स, उΨादन माƚा, टԭ लԐ Ԩ ग और आवТक ऑटोमԃ शन पर नԎ өभर करतӄ हԄ ।

मॉडल और कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  मԭ АाӬ कन कԃ  लԐ ए यԃ  वԍ वरण दӣ । HES CNC समυय करता हԄ
वԍ नԎ өमाण साझԃ दार कԃ  साथ तकनӄकӈ समӄƇा और कोटԃ शन कӈ œ êԌ या।

इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग और अनԬ कԭ लԐ त कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन

सӬ रचनाΪक डԐ ज़ाइन, йԖ Ԩ डल और टԭ लԐ Ԩ ग कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन, अƇ ĝाइव, गाइडवԃ , कԭ लӣ ट और चԎ प œबӬ धन तथा माप
का өय सӄरӆज़ और मॉडल कԃ  अनԬ सार भԐ ο होतԃ  हӦ । œΫԃ क सԬ वԍ धा कӈ उपलϢता पԬ Ч तकनӄकӈ कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ
अनԬ सार जाԁ चनӄ चा हԌ ए।

हमारԃ  सԃ वा Ƈԃ ƚ � मशӄन चयन � कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन वԍ कЋ



HES-1207V  /  HES-1610V  /  HES-2213V

HES-1207V HES-1610V HES-2213V

mm 1200 1600 2200

mm 700 1050 1300

mm 800 900 1000

° +110 / -90 +110 / -90 +110 / -90

° ±360 ±360 ±360

mm 1250 1650 2250

mm Ø630 Ø630 Ø800

kg 800 1500 2000

mm

— HSK-A63 HSK-A100 HSK-A100

rpm 18000 12000 12000

N·m 90 200 200

24 / 32 / 40 24 / 32 / 40 24 / 32 / 40

m/min 90 / 90 / 90 90 / 90 / 90 90 / 90 / 90

rpm 60 / 60 60 / 60 30 / 30

mm 0.01 / 500 0.01 / 500 0.01 / 500

5 5 5

mm 3000 × 3600 × 3600 3900 × 4200 × 4200 4200 × 4200 × 4200

kg 15000 18000 20000
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ę नԎ यन œकार कԃ  5-अƇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

ऑटोमो टԌ व एयरोйԃ स मोЅ सामाτ इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

बŻ-सतहӄ और ज टԌ ल Αा मԎ तԍ  मशӄ नԎ Ԩ ग कԃ  लԐ ए इंटӇøԃ टԃ ड ę नԎ यन रोटरӆ टԃ बल

A/B-अƇ का टԌ Ѓ और रोटԃ शन एक हӄ सԃ टअप मӣ  फ़ाइव-अƇ कӬ टԭ रԋ Ԩ ग सӬ भव बनाता हԄ

жԚ र क टԌ Ԩ ग œद өशन कԃ  लԐ ए डԐ ज़ाइन कԌ या गया ʾढ़ काд ढाԁ चा

HSK йԖ Ԩ डल इंटरफ़ԃ स और डԐ б œकार टԭ ल मԄ गज़ӄन; Ƈमता कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार

अं तԍ म йԖ Ԩ डल, टԭ लԐ Ԩ ग और सटӇकता कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन मॉडल- वԍ शԑ Ч हԄ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

A-अƇ घԭ өणन कोण

B-अƇ घԭ өणन कोण

अ धԐ कतम пԘ Ԩ ग Зास

टԃ बल आकार

अ धԐ कतम टԃ बल भार

टԃ बल T-оॉट (सӬ ͬा × चौड़ाई) 8 × 18, रԃ डԐ यल TBC 8 × 22, रԃ डԐ यल TBC 8 × 26, रԃ डԐ यल TBC

йԖ Ԩ डल टԃ पर

йԖ Ԩ डल ग तԍ

अ धԐ कतम йԖ Ԩ डल टॉ өक

टԭ ल मԄ गज़ӄन Ƈमता टԭ ल

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

A/B-अƇ ग तԍ

X/Y/Z पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

A/B-अƇ पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता आ өकसԃ क

मशӄन आयाम (L × W × H)

मशӄन वज़न



HES-TC3020V / TC3025V / TC4025V / TC5030V / TC6030V

HES-TC3020V HES-TC3025V HES-TC4025V HES-TC5030V HES-TC6030V

mm 2000×3000 2500×3000 2500×4000 2500×5000 2500×6000

mm 2000 3000 4000 5000 3000 TBC

mm 3000 2500 2500 3000 3000

mm 1000 1000 1000 1250 1250

° ±110 ±110 ±110 ±110 ±110

° ±360 ±360 ±360 ±360 ±360

mm 3700 3200 3200 3600 3600

mm 250–1250 250–1250 250–1250 250–1500 250–1500

— 10-22×200 10-22×250 10-22×250 10-28×250 10-28×250

— HSK-A63 HSK-A63 HSK-A63 HSK-A63 HSK-A63

—

— R6320 / R5010 R6320 / R5010 R6320 / R5010 R6320 / R5010 R6320 / R5010

mm 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000

7 / 4 7 / 4 7 / 4 7 / 4 7 / 4

5 5 5 7 7

mm 4800×5000×5000 5800×5200×5000 6800×5200×5000 8000×6200×6300 9000×6200×6300
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गԄ ŏęӇ œकार कԃ  5-अƇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

नवӄकरणӄय ऊ өजा नԎ өमाण 3C इलԃ сॉ नԎ ͧ मԃ डԐ कल उपकरण

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

बड़ԃ  व өकपӄस और मोЅ मशӄ नԎ Ԩ ग कԃ  लԐ ए गԄ ŏęӇ फ़ाइव-अƇ आ ԩकԌ टԃ ͘र

टԌ ЃԖ Ԩ ग और पԭ өण घԭ өणन Ƈमता वाला A/C रोटरӆ हԃ ड

मԬ ͬ अƇƟ पर डबल-नट बॉल ҕԭ  और सटӇक गाइडवԃ

पԭ रӆ सӄरӆज़ मӣ  चौड़ा गԄ ŏęӇ ͤӄयरӣ स और उ΀ टԃ बल भार Ƈमता

Ŷęोक और टԃ बल भार कԃ  आँकड़ԃ  пӄकԮ त डԃ टाशӄट कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

टԃ बल आकार (L × W)

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

A-अƇ घԭ өणन कोण

C-अƇ घԭ өणन कोण

गԄ ŏęӇ चौड़ाई

йԖ Ԩ डल नोज़ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

टԃ बल T-оॉट सӬ कԃ तन

йԖ Ԩ डल टԃ पर

X-अƇ बॉल ҕԭ R6320 (डबल नट) R6320 (डबल नट) R8020 (डबल नट) R10025 (डबल नट) R10025 (डबल नट)

Y/Z-अƇ बॉल ҕԭ

X/Y/Z पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

A/C-अƇ सटӇकता आ өकसԃ क

टԃ बल भार Ƈमता टन/m²

कԬ ल आयाम (L × W × H)



HES-TC340W  /  HES-TC650W  /  HES-TC800W

HES-TC340W HES-TC650W HES-TC800W

mm Ø260 Ø400 Ø630

kg 70 / 50 260 / 200 550 / 450

mm 340 650 900

mm 500 650 800

mm 500 750 950

mm 450 500 600

° ±120 ±120 ±120

° 360 360 360

mm 100–550 120–620 120–720

mm 0.005/300 0.005/300 0.005/300

mm 0.003/300 0.003/300 0.003/300

±5 ±5 ±5

4 4 4

— BT40 / HSK-A63 BT40 / HSK-A63 BBT40 / HSK-A63

rpm 12000 / 15000 12000 / 15000 12000 / 15000

— R4012 / R4012 / R4012 R5512 / R4012 / R4012 R5512 / R4012 / R4012

m/min 32 / 32 / 32 32 / 32 / 32 30 / 30 / 30

6 11 13

mm 3500×3200×3200 4500×3950×3600 5200×4200×3900
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ओवरहԃ ड-ęԄ व लԐ Ԩ ग 5-अƇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

हाइĝो लԐ क समԬ ĻӅ रԃ ल पारगमन ऑ ωԒ ͧ

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

कॉϲԄ ͚ फ़Ԭ ट œԌ Ԩ ट वाला ओवरहԃ ड-ęԄ व लԐ Ԩ ग फ़ाइव-अƇ कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन

हॉ रԋ ज़ॉιल और टԌ ЃԖ Ԩ ग भार रԃ टԌ Ԩ ग वालӄ रोटरӆ टԃ बल, रԃ टԌ Ԩ ग मॉडल कԃ  अनԬ सार

BT40 / HSK-A63 йԖ Ԩ डल वԍ कЋ और 12,000 / 15,000 rpm ग तԍ  वԍ कЋ

कԭ लӣ ट और चԎ प œबӬ धन कԃ  साथ इंटӇøԃ टԃ ड गा ԪडԐ ग

रोटरӆ-अƇ कӈ प रԋ भाषाएँ और सटӇकता श ӥत œΫԃ क मॉडल कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

टԃ बल आकार

अ धԐ कतम टԃ बल भार – हॉ रԋ ज़ॉιल / टԌ ЃԖ Ԩ ग

व өकपӄस का अ धԐ कतम ट ԪनԎ ग Зास

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

A-अƇ घԭ өणन कोण

C-अƇ घԭ өणन

йԖ Ԩ डल कӣ Ļ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

X/Y/Z पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

X/Y/Z पԬ नरावԮ Ĭԍ

A/C पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता आ өकसԃ क

A/C पԬ नरावԮ Ĭԍ आ өकसԃ क

йԖ Ԩ डल टԃ पर वԍ कЋ

йԖ Ԩ डल ग तԍ  वԍ कЋ

X/Y/Z बॉल ҕԭ

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

मशӄन वज़न टन

कԬ ल आयाम (लगभग)



HES-WZ320B / WZ550B / WZ650B / MW210A / MW210B / MW550A / DW400 / VW320A / VW200

HES-WZ320B HES-WZ550B HES-WZ650B HES-MW210A HES-MW210B HES-MW550A HES-DW400 HES-VW320A HES-VW200

mm Ø400 Ø550 / Taizheng FS550A 

mm 600 600 900 500 800 600

mm 360 450 520 400 400 600 500 550 400

mm 400 400 500 300 300 450 300 550 450

mm 150–550 200–600 150–650 120–420 120–420 120–570 140–440 110–660 110–560

—

—

rpm 12000 / 20000 20000 12000 / 20000 20000 / 12000 12000 / 20000 12000 20000

N·m — 35 / 42 — — — — — — —

—

— 40 ; 

m/min 36 / 36 / 36 24 / 24 / 24 24 / 24 / 24 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30 20 / 20 / 20 36 / 36 / 36 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48

—
MSA30LA (ball) / 
MSA35LA (ball) / 
MSA35LA (roller)

—
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अτ 5-अƇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

ऑटोमो टԌ व एयरोйԃ स मोЅ सामाτ इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

हԃ ड-œकार, गԄ ŏęӇ-œकार, मԭ वԍ Ԩ ग-कॉलम और êॉस-оाइड फ़ाइव-अƇ कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन

पԭ रӆ रӣ ज मӣ  Ø200 सԃ  Ø650 mm तक रोटरӆ टԃ बल

BT30 / BT40 / HSK-A63 йԖ Ԩ डल इंटरफ़ԃ स मॉडल कԃ  अनԬ सार उपलϢ

चय नԎ त कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन मӣ  डायरԃ ͚-ĝाइव और इलԃ сԚ क йԖ Ԩ डल वԍ कЋ

सӬ रचनाΪक वԍ वरण और मॉडल मԄ पԌ Ԩ ग कӈ पԬ Чԓ  इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग कԃ  साथ होना बाकӈ

वाе वԍ क रोटरӆ टԃ बल
कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार

वाе वԍ क रोटरӆ टԃ बल
कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार

वाе वԍ क रोटरӆ टԃ बल
कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार

वाе वԍ क रोटरӆ टԃ बल
कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार

या इलԃ сԚ क йԖ Ԩ डल
BT30 / Ø100; डायरԃ ͚-ĝाइव

йԖ Ԩ डल
BT40 / Ø120; डायरԃ ͚-ĝाइव

अ ԃ҄ ला œकार
HSK-A63 – 24-टԭ ल डԐ б

œकार
BT40 – 24-टԭ ल डԐ б /

चԃ न œकार
BT30 – 21-टԭ ल øԎ पर

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

व өकटԃ बल आकार रोटरӆ टԃ बल

X-अƇ Ŷęोक (बायाԁ  / दायाԁ ) 800 (500 बायाԁ  / 300 दायाԁ ) 800 (500 बायाԁ  / 300 दायाԁ ) 800 (500 बायाԁ  / 300 दायाԁ )

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

йԖ Ԩ डल नोज़ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

टԃ बल T-оॉट वाе वԍ क
रोटरӆ टԃ बल कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार

वाе वԍ क
रोटरӆ टԃ बल कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन कԃ  अनԬ सार 8 × 14 mm, 45° पर (रԃ डԐ यल)

йԖ Ԩ डल टԃ पर / йԖ Ԩ डल कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन BT40 / Ø120; डायरԃ ͚-ĝाइव
या इलԃ сԚ क йԖ Ԩ डल HSK-A63 इलԃ сԚ क йԖ Ԩ डल BT40 / Ø150; डायरԃ ͚-ĝाइव

या इलԃ сԚ क йԖ Ԩ डल डायरԃ ͚-ĝाइव BT40 / Ø150

йԖ Ԩ डल ग तԍ 12000 (डायरԃ ͚-ĝाइव) 20000 (इलԃ сԚ क йԖ Ԩ डल)

йԖ Ԩ डल टॉ өक (S1 / S6)

टԭ ल मԄ गज़ӄन वԍ नԎ Ӥदश BT40 – 24-टԭ ल डԐ б /
œकार BT40 – 24-टԭ ल डԐ б œकार BT40 – 24-टԭ ल डԐ б œकार BT30 – 21-टԭ ल मानक

øԎ पर œकार BT40 – 24-टԭ ल डԐ б œकार BBT30 – 24-टԭ ल डԐ б œकार

X/Y/Z बॉल ҕԭ  वԍ नԎ Ӥदश हॉलो-ऑयल कԭ लԐ Ԩ ग 4012; हॉलो-ऑयल कԭ लԐ Ԩ ग

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

X/Y/Z लӄ नԎ यर गाइडवԃ  वԍ नԎ Ӥदश 35 mm रोलर गाइडवԃ X: 45 mm रोलर; Y/Z: 35
mm रोलर 45 mm रोलर गाइडवԃ X/Y: 30 mm बॉल œकार; Z:

30 mm रोलर œकार
X/Y: 30 mm बॉल œकार; Z:

30 mm रोलर œकार 45 mm रोलर गाइडवԃ 35 mm रोलर गाइडवԃ

X/Y/Z मोटर कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन डायरԃ ͚ कनԃ ͦन



HES-TAP540  /  HES-TAP640  /  HES-TAP740

HES-TAP540 HES-TAP640 HES-TAP740

mm 500 600 700

mm 400 400 400

mm 300 350 350

mm 200–500 145–495 145–495

mm 420 420 445

mm 600 × 420 700 × 420 800 × 420

kg 300 300 300

mm 3 × 14 × 125 TBC 3 × 14 × 125 TBC 3 × 14 × 125 TBC

m/min 48 48 48

rpm 20000 20000 20000

— BT30 BT30 BT30

mm 0.01 0.01 0.01

mm 0.005 0.005 0.005

kg 3600 3700 4000
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T-सӄरӆज़ उ΀ ग तԍ  ĝԐ लԐ Ԩ ग और टԄ पԌ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

नवӄकरणӄय ऊ өजा नԎ өमाण 3C इलԃ сॉ नԎ ͧ मԃ डԐ कल उपकरण

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

बड़ԃ  पԄ मानԃ  कԃ  उΨादन कԃ  लԐ ए डԐ ज़ाइन कԌ या गया उ΀ ग तԍ  ĝԐ लԐ Ԩ ग और टԄ पԌ Ԩ ग सӣ टर

उ΀ ग तԍ  अƇ मԭ वमӣ ट वाला ʾढ़ काд ढाԁ चा

BT30 йԖ Ԩ डल, 20,000 rpm और 48 m/min रԄ पԌ ड ęԄ व өस

चԎ प और कԭ लӣ ट œबӬ धन कԃ  साथ कӣ ĻӅकԮ त लԬ Śԍ कԃ शन

वԍ कЋ और सटӇकता माप कӈ श ӥत पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

йԖ Ԩ डल नोज़ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

йԖ Ԩ डल कӣ Ļ सԃ  कॉलम / सӬ द өभ सतह तक Ĳरӆ

टԃ बल आकार (L × W)

अ धԐ कतम टԃ बल भार

टԃ बल T-оॉट (सӬ ͬा × चौड़ाई × Ĳरӆ)

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

йԖ Ԩ डल ग तԍ

йԖ Ԩ डल टԃ पर

पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

पԬ नरावԮ Ĭԍ  सटӇकता

मशӄन वज़न



HES-LH650L / 855L / 1160L / 1165L / 1270L / 1380L / 1580L / 1890L

HES-LH650L HES-LH855L HES-LH1160L HES-LH1165L HES-LH1270L HES-LH1380L HES-LH1580L HES-LH1890L

mm 600 800 1100 1100 1200 1300 1500 1800

mm 450 550 600 650 700 800 800 900

mm 550 550 600 700 680 700 750 750

mm 100–650 115–665 120–720 100–800 120–800 140–840 130–880 100–850

mm TBC TBC TBC TBC TBC TBC TBC TBC

mm 700 × 430 1000 × 550 1200 × 600 1200 × 650 1300 × 650 1500 × 800 1700 × 800 2000 × 900

kg TBC TBC TBC TBC TBC TBC TBC TBC

mm 3 × 14 × 170 5 × 18 × 90 5 × 18 × 100 5 × 18 × 110 5 × 18 × 120 5 × 18 × 140 5 × 22 × 145 5 × 22 × 164

m/min 48 36 36 36 36 24 24 24

rpm 10000 10000 10000 10000 10000 8000 8000 8000

— BT40 BT40 BT40 BT40 BT40 / BT50 BT40 / BT50 BT40 / BT50 BT40 / BT50

mm 0.005/300 0.005/300 0.005/300 0.005/300 0.005/300 0.005/300 0.005/300 0.005/300

mm 0.003/300 0.003/300 0.003/300 0.003/300 0.003/300 0.003/300 0.003/300 0.003/300

kg 4000 5200 6200 6300 6500 8600 11000 13800
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उ΀ कठोरता वालԃ  व ԩटԌ कल मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

हाइĝो लԐ क समԬ ĻӅ रԃ ल पारगमन ऑ ωԒ ͧ

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

आठ मॉडल आकारƟ वालӄ उ΀ कठोरता व ԩटԌ कल मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर सӄरӆज़

पԭ रӆ रӣ ज मӣ  X-अƇ Ŷęोक 600 सԃ  1,800 mm

लागԭ  मॉडलƟ मӣ  बॉͧ-गाइड कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन; गाइडवԃ  œकार कӈ पԬ Чԓ  करӣ

बड़ԃ  मॉडलƟ मӣ  BT40 / BT50 йԖ Ԩ डल टԃ पर वԍ कЋ

टԃ बल भार और йԖ Ԩ डल सԃ  कॉलम तक Ĳरӆ पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

йԖ Ԩ डल नोज़ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

йԖ Ԩ डल कӣ Ļ सԃ  कॉलम तक Ĳरӆ

टԃ बल आकार (L × W)

अ धԐ कतम टԃ बल भार

टԃ बल T-оॉट (सӬ ͬा × चौड़ाई × Ĳरӆ)

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

йԖ Ԩ डल ग तԍ

йԖ Ԩ डल टԃ पर

पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

पԬ नरावԮ Ĭԍ  सटӇकता

मशӄन वज़न



HES-LM1614Z / 2015Z / 2018Z / 2518Z / 3018Z / 3220Z / 4023Z / 4027Z

HES-LM1614Z HES-LM2015Z HES-LM2018Z HES-LM2518Z HES-LM3018Z HES-LM3220Z HES-LM4023Z HES-LM4027Z

mm 1200 × 1600 1200 × 2000 1400 × 2000 1400 × 2500 1800 × 3000 1800 × 3200 2000 × 4000 2300 × 4000

mm 1600 2200 2200 2700 3200 3200 4000 4000

mm 1500 1500 2000 2000 2000 2000 2700 3050

mm 800 800 800 800 800 1000 1250 1250

mm 1500 1500 1800 1800 1800 2000 2300 2700

— BT50 BT50 BT50 BT50 BT50 BT50 BT50 BT50

rpm 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

m/min 16 16 16 16 16 15 12 10

mm 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000

mm 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000

3 4 5 6 7 8 12 12

kg 13000 15000 16000 17500 19000 23000 37000 42000
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गԄ ŏęӇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

ऑटोमो टԌ व एयरोйԃ स मोЅ सामाτ इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

बड़ԃ  मोЅ और सӬ रचनाΪक पԬ ơज़  कԃ  लԐ ए गԄ ŏęӇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर सӄरӆज़

टԃ बल चौड़ाई 1,200 सԃ  2,300 mm; X Ŷęोक 4,000 mm तक

पԭ रӆ सӄरӆज़ मӣ  6,000 rpm वाला BT50 йԖ Ԩ डल

बड़ԃ  मॉडलƟ मӣ  भारӆ टԃ बल भार Ƈमता

йԖ Ԩ डल नोज़ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ और T-оॉट वԍ वरण पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

टԃ बल आकार (W × L)

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

अ धԐ कतम मԎ लԐ Ԩ ग ऊँचाई

йԖ Ԩ डल टԃ पर

йԖ Ԩ डल ग तԍ

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

पԬ नरावԮ Ĭԍ  सटӇकता

अ धԐ कतम टԃ बल भार टन

मशӄन वज़न



HES-LM3028Z / 4028Z / 5028Z / 4030Z / 5030Z / 5038Z / 6038Z / 8042Z

HES-LM3028Z HES-LM4028Z HES-LM5028Z HES-LM4030Z HES-LM5030Z HES-LM5038Z HES-LM6038Z HES-LM8042Z

mm 2500 × 3000 2500 × 4000 2500 × 5000 2700 × 4000 2700 × 5000 3000 × 5000 3000 × 6000 3000 × 8000

mm 3200 4200 5200 4000 5200 5000 6000 8000

mm 3050 3050 3050 3400 3400 4200 4600 4700

mm 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1500

mm 2800 2800 2800 3000 3000 3800 3800 4200

mm 280–1530 280–1530 280–1530 250–1500 250–1500 250–1500 250–1500 250–1700

— BT50 BT50 BT50 BT50 BT50 BT50 BT50 BT50

rpm 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

m/min 12 12 10 12 10 10 10 8

mm 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000 0.01/1000

mm 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000 0.005/1000

kg 18 22 26 22 26 26 29 32

kg 32000 34000 42000 38000 43000 53000 58000 70000
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अ तԍ -चौड़ԃ  गԄ ŏęӇ मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

नवӄकरणӄय ऊ өजा नԎ өमाण 3C इलԃ сॉ नԎ ͧ मԃ डԐ कल उपकरण

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

बड़ԃ  मोЅ और अ तԍ -बड़ԃ  व өकपӄस कԃ  लԐ ए अ तԍ -चौड़ӄ गԄ ŏęӇ सӄरӆज़

टԃ बल चौड़ाई 2,500–3,000 mm और X Ŷęोक 8,000 mm तक

अ धԐ कतम मԎ लԐ Ԩ ग ऊँचाई 4,200 mm तक

काउंटरबԄ लӣ स और कई हԃ ड वԍ कЋƟ वाला भारӆ-Ɩԃ णӄ ढाԁ चा

T-оॉट और अ धԐ कतम टԭ ल वज़न œΫԃ क मॉडल कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

टԃ बल आकार (W × L)

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

अ धԐ कतम मԎ लԐ Ԩ ग ऊँचाई

йԖ Ԩ डल नोज़ सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

йԖ Ԩ डल टԃ पर

йԖ Ԩ डल ग तԍ

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

पԬ नरावԮ Ĭԍ  सटӇकता

अ धԐ कतम टԭ ल वज़न

मशӄन वज़न



HES-TH630Z  /  HES-TH800Z  /  HES-TH1000Z

HES-TH630Z HES-TH800Z HES-TH1000Z

mm 1050 1300 1800

mm 900 900 1300

mm 1100 1300 1200

mm 100–1000 0–800 150–1450

mm 120–1120 150–1450 300–1600

mm 630 × 630 800 × 800 800 × 800

kg 1200 2000 3000

— 5° × 2 5° × 2 5° × 2

mm 5 × 18 × 100 5 × 18 × 125 5 × 22 × 200

m/min 24 24 24

rpm 6000 6000 6000

— BT50 BT50 BT50

mm 0.01/500 0.01/500 0.01/500

mm 0.005/500 0.005/500 0.005/500

kg 9000 12000 14000
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हॉ रԋ ज़ॉιल मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर इंडŶęӇ 4.0 | HES CNC

उपयोग Ƈԃ ƚ

हाइĝो लԐ क समԬ ĻӅ रԃ ल पारगमन ऑ ωԒ ͧ

मशӄन वԍ शԃ षताएँ

इंडԃ ԃͧ बल रोटरӆ टԃ बल वाला हॉ रԋ ज़ॉιल मशӄ नԎ Ԩ ग सӣ टर

रोलर लӄ नԎ यर गाइडवԃ  कԃ  साथ मԭ वԍ Ԩ ग-कॉलम लԃ आउट

BT50 йԖ Ԩ डल, 6,000 rpm और 24 m/min रԄ पԌ ड ęԄ व өस

चԎ प और कԭ लӣ ट हӦ ड लԐ Ԩ ग सԐ дम कԃ  साथ बӬ द गा ԪडԐ ग

टԃ बल इंडԃ ͧԞ Ԩ ग और सटӇकता परӆƇण कӈ श ӥत पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ वԍ शԑ Чताएँ सभӄ माप मԎ मӄ मӣ , जब तक अτथा उБԃ ख न हो � TBC = пӄकԮ त तकनӄकӈ समझौतԃ  कԃ  अनԬ सार पԬ Чԓ  होना बाकӈ

तकनӄकӈ पԄ रामӄटर इकाई

X-अƇ Ŷęोक

Y-अƇ Ŷęोक

Z-अƇ Ŷęोक

йԖ Ԩ डल कӣ Ļरԃ खा सԃ  टԃ बल तक Ĳरӆ

йԖ Ԩ डल एंड फ़ԃ स सԃ  टԃ बल कӣ Ļ तक Ĳरӆ

टԃ बल आकार

अ धԐ कतम टԃ बल भार

टԃ बल इंडԃ ͧԞ Ԩ ग

टԃ बल T-оॉट (सӬ ͬा × चौड़ाई × Ĳरӆ)

X/Y/Z रԄ पԌ ड ęԄ व өस दर

йԖ Ԩ डल ग तԍ

йԖ Ԩ डल टԃ पर

पो ज़ԑ श नԎ Ԩ ग सटӇकता

पԬ नरावԮ Ĭԍ  सटӇकता

मशӄन वज़न



enquiry@hescnc.com
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उपयोग Ƈԃ ƚ
वԍ भԐ ο औƝो गԎ क Ƈԃ ƚƟ कԃ  मशӄन कԌ ए गए पԬ Ӥज़

ऑटोमो टԌ व एयरोйԃ स मोЅ और डाई सामाτ इंजӄ नԎ य रԋ Ԩ ग

नवӄकरणӄय ऊ өजा नԎ өमाण 3C इलԃ сॉ नԎ ͧ मԃ डԐ कल उपकरण

हाइĝो लԐ ͧ समԬ ĻӅ रԃ ल पारगमन ऑ ωԒ ͧ

ऊ өजा उपकरण भारӆ मशӄनरӆ सटӇक पԬ Ӥज़ ऑटोमԃ शन

इंдॉलԃ शन, œ शԑ Ƈण और बԍ êӈ-पМात सहायता

इंдॉलԃ शन, कमӄश नԎ Ԩ ग और ऑपरԃ टर œ शԑ Ƈण कԃ  लԐ ए समυय

रखरखाव जानकारӆ, йԃ यर पा өट्स आपԭ ԩतԍ  और तकनӄकӈ सहायता चԄ नल

सԃ वा का өयƇԃ ƚ, गӬ तЗ दԃ श और प रԋ योजना समझौता लԐ खԓ त ŧप मӣ  पԬ Ч

ऑ өडर कӈ पԬ Чԓ  सԃ  पहलԃ  साइट तԄ यारӆ, वारӬ टӇ श ӥत और œ शԑ Ƈण œाŧप नԎ өधा रԋ त

इंдॉलԃ शन कӈ ज़ԑ ϵԃ दारӆ øाहक और वԍ नԎ өमाण साझԃ दार कԃ  साथ तय

अं तԍ म वԍ नԎ Ӥदश चय नԎ त मॉडल और पԬ Ч कॉ ŏफ़ԙ गरԃ शन पर नԎ өभर करतԃ  हӦ

उΨाद ı नԎ या का नԎ өमाण करता हԄ । प रԋ भाषा सԃ वा तय
करतӄ हԄ ।
उΨाद � प रԋ शԬ Łता � सԃ वा



（内容由AI生成，仅供参考）


